D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem oznakowania pionowego w ramach przebudowy drég gminnych: ul. Chabrowej (Nr 106299B), ul. Konwaliowej (Nr
106300B) z si¢gaczami i ul. Rumiankowej (Nr 106304B) w Choroszczy wraz z budowa 1 przebudows infrastruktury technicznej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych wpkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w ninigjszej SST dotycza wykonania oznakowania pionowego i obejmujg :
- ustawienie pionowych znakow drogowych odblaskowych,

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1.  Staly znak drogowy pionowy - sklada si¢ z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z konstrukcji wsporczej.

1.4.2.  Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywniong krawedzig, na ktorej w sposob trwaty umieszezone jest lico znaku.
Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej zabezpieczona przed procesami
korozji powtokami ochronnymi zapewniajgcymi jakos¢ i trwato$¢ wykonanego znaku.

1.4.3.  Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z naniesiong treScig, wykonang
technika druku sitowego, wyklejang z transparentnych folii ploterowych Iub z folii odblaskowych.

1.4.4.  Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozja, shuzacy do zamocowania w sposdb
rozlaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5.  Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje whasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu
powrotnym —wspdldroznym).

1.4.6.  Konstrukcja wsporcza znaku —kazdy rodzaj konstrukgji (stupek, stup, shupy, kratownice, wysiegniki, bramy, wsporniki itp. ),
gwarantujacy przenoszenie obcigzen zmiennych i statych dziatajgcych na konstrukcje 1 zamocowane na niej znaki fub
tablice.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00

L, Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne warunki dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Wymagania ogodlne dotyczace materialow podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma polskiej normy, musi posiada¢ aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke.

Znaki drogowe powinny mie¢ znak budowlany (znak “B”’) nadany przez uprawniong jednostke.
2.2, Pionowe znaki drogowe

Materialami stosowanymi do wykonania oznakowania pionowego w/g zasad n/n SST sg:

- fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow,

- konstrukcje wsporcze,

- tarcze znakow,

- folia odblaskowa,

- materialy do montazu znakéw i inne.
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2.2.1. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

- zbetonu wykonywanego ,,na mokro”,

- zbetonu zbrojonego,

- inne, dla ktérych opracowano dokumentacje techniczng zgodna z obowigzujacymi przepisami.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania pionowego nalezy wykonac z betonu Iub betonu zbrojonego klasy co najmniej
C16/20 (B20).

Posadowienie fundamentow nalezy wykonac na ghebokos¢ ponizej przemarzania gruntu zgodnie z norma PN-B-03020 [1].
Wymiarowanie fndamentow powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1 [2].

2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakow

Konstrukcje wsporcze znakéw oraz sposob polaczenia konstrukcji wsporczej z findamentem, powinny by¢ zgodne z propozycja
Wykonawcy akceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Konstrukgje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10210-1 [3], PN-EN 10210-2 [4], PN-EN 10224 [5],

PN-H-74220 [6] lub innej normy zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru. Powierzchnia zewnetrzna 1 wewngtizna rur nie powinna
wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zawalcowan i naderwan. Konce rur powinny by¢ rowno obcigte 1 prostopadle do osi rury.
Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne migjscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mmna 1 m dhugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. RS5, R65, 18G2A): PN-H-84023/07 [13], PN-
EN 10025-1 [8], PN-EN 10025-3 [10], PN-EN 100254 [11], PN-EN 10083-1 [12], PN-EN 10084 [14].

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedlug PN-EN 1179 [7]. Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach
wsporczych do znakow powinna by¢ z cynku o czystosci nie mnigjszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076/02 [22].
Minimalna grubo$¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie atmosferyczne wg BN-89/1076/02 [22], w warunkach
umiarkowanych wynosi 120 pum.

Producent lub dostawca obowigzany jest do wydania gwarancji na konstrukcjg wsporcza, ktorej przedmictem sg wiasciwosci techniczne
konstrukeji wsporczej lub elementdéw mocujacych oraz trwato$¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.2.3. Tarcze znakow

2.2.3.1. Trwalosé materiatow na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie znaku z tarczg znaku, a takze sposob wykonczenia znaku, musza wykazywacé
pelng odpormno$¢ na dzialanie $wiatta, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne 1 wystepujace w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (W tym korozje elektrochemiczng) — przez caly czas trwalosci znaku, okreslony przez producenta lub
dostawce.

2.2.3.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent Iub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okreslic, uzgodniong z odbiorca, trwato$¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpnic na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,

b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.

2.2.3.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw mogg by¢ wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o grubo$ci min. 1,25 mm zgodnie z normg PN-EN/10142+A1
[24] lub z blachy aluminiowej o grubo$ci min. 1,5 mm zgodnie z norma PN-EN 485 14 [25, 26, 27, 28].

Tarcze znakow moga zosta¢ wykonane z innych materiatow, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez producenta
Tarcze tablic o powierzchni wiekszej od 1 m” nalezy wykonaé z blachy ocynkowanej ogniowo o gruboéci min. 1,5 mm zgodnie z
normg PN-EN/10142+A1 [24] ub z blachy aluminiowej o grubodci min. 2,0 mm zgodnie z normg PN-EN 485 14 25, 26, 27, 28].

2.2.3.4. Wymagania dla znaku odblaskowego

Znaki drogowe odblaskowe nalezy wykonac¢ przez oklejenie powierzchni znaku folig odblaskows typu 2.

W zaleznoci od whasciwosei folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinna ona spelnia¢ wymagania optyczne okreslone
wspotczynnikiem luminancji barw znakéw oraz wymagania dotyczace barw znaku odblaskowego okreSlone wspdhrzednymi
chromatycznodci pol barw, podane w,,Szczegdtowych warunkach technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych. .. [31].
Wymagania odnosnie wiasciwosci eksploatacyjnych folii podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Wiasciwosci eksploatacyjne folii

Lp. ‘Wiasciwosci

Jednostki

Wymagania

1 Wytrzymato$¢ na oderwanie folii

mm

<50

2 Odpornos¢ folii na dziatanie wysokich

powierzchnia bez widocznych spekan, stopien,

temperatur Zluszczen i oddzielania od podktadu
3 Odpornoé¢ folii na dziatanie niskich temperatur i powierzchnia bez widocznych spekan, ztuszezen i
oddzielania od podkiadu

4 Odpornos¢ folii na wode po 18 h moczenia

od podioza

powierzchnia bez widocznych pecherzy, oddzielania

5 Odpornoé¢ na uderzenie kula o masie 450 g

upuszczonej z wysokosci 220 mm

nie powinno by¢ peknigc Tub delaminacji folii od
- podioza w odlegtosci 6 mm od punktu uderzenia kuli

Nalezy zastosowa¢ znaki $rednie w/g wymiaréw podanych w ,,Szczegotowych warunkach technicznych dla znakéw i sygnalow

drogowych...” [31].

Znaki i tablice muszg spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla znakéw pionowych

Parametr Wymaganie Jednostka Klasa wg
PN-EN 12899-1
Wytrzymato$¢ na obcigzenie sitg naporu >0,60 KN m? WL2
wiatru
Wytrzymatos¢ na obcigzenie skupione >0,50 kN PL2
Chwilowe odksztatcenie zginajace <25 mm/m TBD4
<0,02 stopien x m TDT1
. . <0,11 TDT3
Chwilowe odksztat ki ’
wilowe cenie skrgtne <057 DTS
<115 TDT6*
Odksztatcenie trwale 20 % odksztatcenia chwilowego mm/m Iub -
stopien X m
Zabezpieczona krawedz thoczna, zaginana,
. . prasowana lub zabezpieczona profilem i
Rodzaj krawedzi znaku krawedziowym E2
I - ercanie lica znaku I-Jco znaku nie moze by¢ przewiercone z i P3
zadnego powdu

* Klase TDT3 stosujemy dla tablic na dwiéch lub wiecej podporach, klase TDTS5 dla tablic na jednej podporze, Klase TDT1 dla tablic na
konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiggnikowych

Tarcze znakéw powinny spehnia takze nastgpujgce wymagania:

- krawedzie tarczy znaku muszg by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwojne gigcie o promieniu gigcia nie
wickszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na calym obwodzie znaku,

- powierzchnia czolowa tarczy znaku musi by¢ plaska - bez wgieé, wybrzuszen, pofatdowan i1 otwordéw montazowych;

dopuszczalna nieréwno$¢ wynosi 2mm/m,

- podwojna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe musza usztywni¢ tarcze znaku w taki

sposob, aby wymagania podane w tablicy 2 byly spetnione a zarazem stanowily element konstrukcyjny do montazu do

konstrukeji wsporczej; dopuszcza si¢ maksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i

skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy musi by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi powtokami chemicznymi oraz powloka
lakierniczg o gr. min. 60 pum z proszkowych farb poliestrowych.
Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1 m2 powinny spelnia¢ dodatkowo nastgpujace wymagania:
- narozniki znaku i tablicy muszg by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okreslonymi w zalgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r., nie mnigjszym jednak niz 30 mm, gdy wielkoci tego promienia

nie wskazano,

- laczenie poszezegolnych segmentow tarczy (dla znakow wielkogabarytowych) wzdhiz poziomej lub pionowe) krawedzi musi by¢
wykonane w taki sposob, aby nie wystepowaly przesunigcia i przeswity w migjscach ich taczenia.
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Tolerancje wymiarowe:
o Tolerancje wymiarowe dla grubodci blach:
- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 + 1,5 mm wynosi: + 0,14 mm,
- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 + 2,0 mm wynosi: 0,10 mm.
o Tolerancje wymiarowe dla gruboéci powtok malarskich:
- dla powloki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubo$ci 60 um wynosi: £ 15 um.
o Tolerancje wymiarowe dla ptaskosci powierzchni:
- odchylenia od poziomu nie moga wynies¢ wigcej niz 0,2 %, wyjatkowo do 0,5 %.
o Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow:
- dla tarcz znakéw o powierzchni < 1 m” wynosi: £ 5 mm,
- dla tarcz znakéw o powierzchni > 1 m? wynosi: + 10 mm.
o Tolerancje wymiarowe dla lica znaku:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynosza: + 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metoda wyklejania wynosza: + 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwddka 1 symbol) muszg by¢ réwne z dokdadnoscia w kazdym kierunku do 1,0 mm.
Wymagania jakosciowe:

- Powierzchnia licowa znaku musi by¢ réwna, plaska, gladka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejen na krawedziach. Pomiedzy
tarczg znaku a licem nie powinno by¢ pecherzy powietrza ani czastek statych; lico calg swa powierzchnig powinno przylega¢ do
tarczy znaku. Dopuszcza si¢ wystepowanie phytkich rys i wzeréw do glebokosci maksymalnie 0,1 mm.

- Lica znakow wykonane drukiem sitowym muszg by¢ wolne od smug i cieni.

- Krawedzie lica znaku z folii typu 2 musza by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowanie lub rama z profilu ceowego.

- Powloka lakiernicza na tylnej stronie znaku musi by¢ rowna, gladka bez smug i zaciekow.

2.2.4. Materialy do montaiu znakow i inne

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy sobg elementow konstrukcji wsporezych znakow jak
Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien 1 wypukdych karbow.

W przypadku znakéw aktywnych nalezy zastosowac tarcze z diodowymi lampami ostrzegawcezymi, zasilane przez bateri¢ stoneczna.
Zastosowane urzadzenia powinny by¢ zgodne z ofertg producenta 1 posiadaé odpowiednie zaswiadczenia o jakosci 1 akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakosci
1 przydatnosei do robot.

Tarcze znakéw z naklejonym licem nalezy opakowac w sposob zapewniajacy ochrone folii lica przed uszkodzeniem, z mozliwoscig
identyfikagji.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialow dziatajacych korodujaco i w warunkach
zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczgce sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Przy wykonywaniu oznakowania pionowego mozna stosowac nastepujacy sprzet:
- koparki,

- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarki przewozne,

- $rodki transportu materialow,

- przewozne zbiorniki do wody,

- drobny sprzet pomocniczy do montazu,

- sprzgt spawalniczy, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczgce transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.
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4.2, Transport materialow

Znaki, konstrukgje wsporcze 1 osprzet (uchwyty, Sruby, nakretki itp.) nalezy przewozi¢ w zasadzie powszechnie stosowanymi Srodkami
transportowymi, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi 1 wplywami atmosferycznymi.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru projekt organizacji i harmonogram robdt, uwzgledniajace wszystkie warunki
wjakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonywaniem pionowego oznakowania drogi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglos¢ od krawedzi jezdni lub krawedzi pobocza umocnionego,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujace migjsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru robdt istniata
mozliwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacje 1 wysokos¢ zamocowania znakow nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacjg Projektows oraz wymaganiami podanymi
w ,,Szczegotowych warunkach technicznych dla znakow 1 sygnaldw drogowych. .. [31].

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakow

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do ghebokodei wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego

sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne ze wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wykopy pod findamenty konstrukgji wsporczych dla zamocowania znakow, wykonywane z betonu “na mokro” nalezy wykonaé

zgodnie z norma PN-S-02205 [21].

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i ubytki wypehni¢ do spodu fundamentu betonem klasy C16/20

(B20).

Stupki konstrukgji wsporczych nalezy wstawi¢ w gotowy wykop 1 napetnic otwor mieszanka betonowa, odpowiadajacg wymaganiom

podanym w pkt. 2.2.1, zageszczajac ja ubijakami recznymi.

Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé. Gorna cz¢é¢ fundamentu powinna pokrywaé si¢ z powierzchnia pobocza lub

moze by¢ wyniesiona nie wyzej niz 3 cm.

5.4. Konstrukcje wsporcze znakéw

Konstrukgje wsporcze znakéw powinny by¢ wykonane zgodnie z SST 1 wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wigeej niz+1 %,

- odchytka w wysokosci umieszezenia znaku, nie wigeej niz+2 cm,

- odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wigeej niz 5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odleglodci umieszezenia znaku zgodnie z ,,Szczegblowymi warunkami technicznymi dla znakéw i sygnatow
drogowych...” [31].

Konstrukcje wsporcze znakow drogowych pionowych musza mie¢ barwe szarg neutralng. W pierwszym okresie uzytkowania

konstrukeji wsporczych dopuszcza si¢ barwe naturalng pokry¢ cynkowych.

5.5. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukeji wsporczej w sposdb, uniemozliwiajacy jej przesunigeie tub obrot.

Sposdb wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwia¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi odtaczenie

tarczy znaku od tej konstrukeji przez caly okres uzytkowania znaku.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywac pelng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych warunkach kolizj.

W szczegblnosei - zaden z segmentdw lub elementéw tarczy nie moze si¢ od nigj odlgczyé w sposdb powodujacy narazenie

kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkodg.

Zaleca si¢ odchylenie tarczy znaku o 5° od linii prostopadtej do osi jezdni.

5.6. Oznakowanie znaku

Kazdy znak nalezy oznakowaé na tylnej stronie naklejka zawierajaca nastgpujace informacje:

a) numer i datg normytj. PN-EN 12899-1 [23],

b) klasy istotnych wiasciwosci wyrobu,

¢) miesige i dwie ostatnie cyfry roku produkgji,

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawee, jesli nie jest producentem,
¢) znak budowlany B, jesli producent wystawit krajowa deklaracjg zgodnosci,

f) numer aprobaty techniczne;.

89



D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposob trwaly 1 wyrazny, czytelny z normalnej odleglosci widzenia, a catkowita powierzchnia
naklejki nie powinna by¢ wicksza niz 30 cn’. Czytelnosé i trwatosé naklejki na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna byé nizsza od
wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykonac z folii nieodblaskowe;.

5.7. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaty, zapewniajacy pelng czytelnos¢ przedstawionego na nim symbolu Iub
napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewnetrzne dzialajace na znak, nie mogg powodowaé znieksztalcenia
tresci znaku.

5.8. Ustawienie znakéw aktywnych

Sposdb montazu znakéw aktywnych z zasilaniem solarnym powinien by¢ zgodny z zaleceniami ich producenta i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Dla zestawow oznakowania aktywnego powinny zosta¢ zastosowane akumulatory umozliwiajace ciagla prace przez min. 7 dni
bezstonecznej pogody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobatami technicznymi (deklaracjami zgodnodci producenta) powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 3.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna Zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie whasciwosci dostarczonych wyrobow i
materiatow w zakresie wymagan podanych w pkt.2.

Tablica 3. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw
badania badan
1. | Sprawdzenie 5 do 10 badan z wybranych Powierzchni¢ zbadac nieuzbrojonym Wiyniki powinny by¢

powierzchni losowo elementow w kazdej okiem. Do ew. sprawdzenia glgbokodci wad | zgodne z wymaganiami
dostarczongj partii wyrobow uzy¢ dostepnych narzedzi (np. liniatowz | pkt.2 1 katalogiem
liczacej do 1000 elementow czujnikiem, suwmiarek, mikrometrow itp.) | (informacjg) producenta

2. | Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
wymiarow pomiarowymi lub sprawdzianami
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robaét

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:

- zgodnod¢ wykonania znakow pionowych z Dokumentacja Projektows 1 SST (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania
znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardw, zgodnie z pkt. 2 1 pkt. 5,

- prawidlowos¢ wykonania wykopow,

- poprawnos¢ ustawienia konstrukgji wsporczych znakow,

- prawidlowos¢ potaczenia tarcz znakow z konstrukcjg wsporcza.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku, na podstawie Dokumentacji Projektowej 1 obmiaru w terenie.
8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnoéci uzyskane od dostawcow materialéw, wyniki pomiardw 1 badan z biezacej
kontroli materiatow i robét.
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8.2. Rodzaje odbiorow

Odbidr oznakowania pionowego obejmuie:

a)  odbidr ostateczny,

b)  odbidr pogwarancyjny,

wedhug zasad okreslonych w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnod¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionowego nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot i

zastosowanych materiatow.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

- ustawienie konstrukeji wsporczych znakow z ewentualnym wykonaniem fundamentow,
- zamocowanie tarcz znakow drogowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa i n/n SST,
- montaz znakow aktywnych wraz z zestawami do zasilania solarnego,

- przeprowadzenie badan kontrolnych, wymaganych wn/n SST,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2. PN-EN 206-1 Beton. Czgs¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosc.

3. PN-EN10210-1 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziaristych. Czgs¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

4. PN-EN10210-2 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Czes¢ 2: Tolerancje, wymiary 1 wielkosci statyczne.

5. PN-EN 10224 Rury i Zlaczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych plynéw wodnych. Warunki
techniczne dostawy.

6. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia.

7. PN-EN 1179 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

8. PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych. Cze$¢ 1: Ogolne warunki techniczne
dostawy.

0. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych. Czgs¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych.

10.  PN-EN 10025-3 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czgs¢ 3: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub  walcowaniu
normalizujacym.

11.  PN-EN 100254 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych. Cze$¢ 4: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziaristych po walcowaniu termomechanicznym.

12.  PN-EN 10083-1 Stale do ulepszania cieplnego. Czes¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy.

13.  PN-H-84023-07 Stal okreSlonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

14.  PN-EN 10084 Stale do naweglania. Warunki techniczne dostawy.

15.  PN-EN 10327 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagly do obrabki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy.

16.  PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.

17.  PN-ENISO 7089 Podkiadki okragle. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.

18.  PN-ENISO 898-1 Wiasno$ci mechaniczne czgsci ziacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej. CzeSC 1:
Sruby i §ruby dwustronne o okreslonych klasach wlasnosci. Gwint zwykly i drobnozwoiny.

19.  PN-ENISO 898-6 Wiasnosci mechaniczne czesci zkacznych. Czes¢ 6: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia
probnego. Gwint drobnozwojny

20.  PN-EN20898-2 Wiasnosci mechaniczne czesei Zacznych. Nakretki z okreslonym obcigzeniem probnym. Gwint
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21.
22.

23.
24.

25.
26.
27.

28.

29.
30.

10.2.
31

32.
33.

PN-S-02205
BN-89/1076/02

PN-EN 12899-1
PN-EN/10142+A1

PN-EN 485-1
PN-EN 485-2
PN-EN 485-3
PN-EN 4854

PN-EN 60598-2
PN-EN 60529

Inne dokumenty

ZwWykly.

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe 1 aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
staliwnych 1 Zeliwnych. Wymagania ogélne.

State pionowe znaki drogowe. CzgS¢ 1: znaki state.

Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do
obrabki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Warunki techniczne kontroli i dostawy.
Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i phyty. Cz¢$¢ 2: Whasciwosci mechaniczne.
Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy 1 phyty. Cz¢s¢ 3: Dopuszezalne odchytki wymiardw i
ksztattu wyrobdw walcowanych na goraco.

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy 1 phyty. Tolerancje ksztaltu 1 wymiardéw wyrobow
walcowanych na zimno.

Oprawy o$wietleniowe. Wymagania szczegotowe. Oprawy oswietleniowe drogowe.

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Dz.U. RP Zalacznik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r. -Szczegétowe warunki techniczne dla znakow i
sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drodze

System dopuszczania do stosowania pionowych znakow drogowych (Opracowanie: Transprojekt - Warszawa, 1994 r. Projekt).
State odblaskowe znaki drogowe, urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego U3, U4, U6, U7, U8, U9, U20, U21, U26, U27
oraz znaki dodatkowe AT, BT, R i W - zalecenia IBDiM do udzielania aprobat technicznych NR/2005-03-009, Warszawa,

2005r.
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